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WARUNKI TECHNICZNE

SZNUR GLINOKRZEMIANOWY OPLATANY

Opis:

Sznur glinokrzemianowy oplatany jest bardzo popularnym uszczelnieniem uzywanym w wielu
gateziach przemystu. Zbudowany jest z rdzenia z maty ceramicznej oplecionego przedzg ceramiczng
zbrojong inconelem. W ten sposob uzyskano bardzo elastyczny sznur o temp. stosowania do 1100°C.
Sznur produkowany jest w przekrojach okragtych i kwadratowych w zakresie od 10 do 90 mm.

Srodki ostroznosci i postepowanie z odpadami:

Podczas stosowania nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony gérnych drég oddechowych, okularéw
ochronnych, rekawic ochronnych. Nalezy ogranicza¢ powstawanie pytu — jezeli konieczne jest uzycie
narzedzi, zaleca sie unikanie stosowania narzedzi z napedem elektrycznym. Poddawanie zuzytych
wyrobow obrébce mechanicznej (np. niszczeniu) réwniez moze powodowaé powstawanie pytu
stwarzajgcego ryzyko zdrowotne. W czasie przechowywania, transportu i usuwania odpadéw nalezy
stosowac przykryte pojemniki lub worki plastikowe. Obrébka, zanieczyszczenie lub dodatki chemiczne
do produktu mogg zmieni¢ wymagania dotyczgce usuwania. Opakowanie produktu moze zawieraé
jego resztki, nie stosowac ponownie.

Parametry techniczne:

OPIS PARAMETRU WARTOSC
Surowiec przedza glinokrzemianowa
Sposéb wykonania oplatany
Maksymalna temp. chwilowa w °C 1200
Maksymalna temp. pracy ciggtej w °C 1100
Minimalna temp. stosowania w °C -100
Punkt topnienia wiékien w °C 1760
Rodzaj zbrojenia drut CrNi @ 0,1 mm
Straty po prazeniu w % max. 18
Kurczliwo$é w % (24 h w 800 °C) max. 3
Gestos¢ w g/cm ® 0,4-0,5
Kolor biaty
Zakres wymiarowy w mm 10-90
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