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WARUNKI TECHNICZNE

SZNURY
W OPLOCIE TYPU KEMAFIL

Opis:

Sznury w oplocie typu Kemafil to bardzo miekkie i elastyczne sznury izolacyjne dostarczane w postaci wigzki
odpowiedniej przedzy bardzo rzadko oplecionej cieniutkg przedza szklana.

Srodki ostroznosci i postepowanie z odpadami:

Podczas stosowania sznuréw z przedzy glinokrzemianowej nalezy korzystaé ze $rodkéw ochrony goérnych
drég oddechowych, okularéw ochronnych, rekawic ochronnych. Nalezy ogranicza¢ powstawanie pytu — jezeli
konieczne jest uzycie narzedzi, zaleca sie unikanie stosowania narzedzi z napedem elektrycznym.
Poddawanie zuzytych wyrobéw obrébce mechanicznej (np. niszczeniu) réwniez moze powodowac
powstawanie pylu stwarzajgcego ryzyko zdrowotne. W czasie przechowywania, transportu i usuwania
odpadéw nalezy stosowac przykryte pojemniki lub worki plastikowe. Obrébka, zanieczyszczenie lub dodatki
chemiczne do produktu mogg zmieni¢ wymagania dotyczgce usuwania. Opakowanie produktu moze
zawierac jego resztki, nie stosowac ponownie.

Parametry techniczne:

OPIS WARTOSC WARTOSC
TYP Sznur ceramiczny w oplocie Sznur szklany w oplocie
Sposob wykonania oplot KEMAFIL oplot KEMAFIL
Surowiec przedza glinokrzemianowa przedza szklana
Maksymalna temp. chwilowa w °C 1200 650
Maksymalna temp. pracy ciggtej w°C 1100 500
Minimalna temp. stosowania w °C - 100 - 100
Punkt topnienia wtdkien w °C 1760 1100
Rodzaj zbrojenia drut CrNi @ 0,1 mm brak
Straty po prazeniu w % max. 18 max. 3
Kurczliwosé w % (24 h w 800 °C) max. 3 max. 3
Gestos¢ w g/cm ® 0,5 0,5
Kolor biaty lub niebieski biaty
Zakres wymiarowy w mm 10-25 10-25
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