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BEZAZBESTOWE SZNURY USZCZELNIAJACE

Uszczelniena Temapack do pomp i do armatur

TEMAPACK Ci$nienie (bar) Temperatura (°C) | Predkosc (m/s) |z .
E— astosowanie
Ozn. Opis E L Min. | Max E P
— ) ) woda, stabe kwasy i zasady,
E 7100 z impregnacjg PTFE 30 | 100 | 200 |[-200 | +300| 15 - 0-14 przemyst papierniczy
ur . . . R +450" _ . goraca woda, para, gazy,
= (7000 z impegnacja grafitowa 30 | 200 | 300 |-200 +650) 15 0-14 oleje, rozpuszczalniki
. : lotne weglowodory,
E 6500 z impregancja PTFE 20 100 | 300 |-200 | +280| 20 2 0-14 oleje mineralne, gazy obojetne
L » +450" petrochemia, rafinerie, energetyka,
g 6400 z inhibitorem korozji 20 | 100 | 300 [-220 +550) 10 2 0-14 gazy obojetne +2000°C
=] wifaczane pierscienie z folii +450" elektrownie jadrowe, para,
<Z,1 6300 grafitowej o gestosd 1,2-1,8 glem3 - 307|500 11220 Tl igs0e - 2 o gazy obojetne +3000°C
& 6210 kazda przedza wzmocniona siatka : - | 500 |-220 |*+450" : : 0—14 | Paragazowa, chemia, zwlaszcza do zamknietych
= z drutu ze stali nierdzdewnej +6502 pierscieni w zaworach, gazy obojetne +1000°C
= kazda przedza wzmocniona siatka . +450" o cieptownie i elektrownie, rafinerie,
E 6200 z drutu ze stali nierdzewnej 30 | 250 | 500 |-220 +6502) 5 2 0-14 gazy obojetne +1000°C
e« , +450" elektrownie, przemyst chemiczny,
O | 6100 czysta przedza bez dodatkéw 20 | 100 | 250 |[-220 +5502 10 1,5 [0-14 cieptownie, gazy obojetne +1000°C
= PTFE/przedza grafitowa _ o petrochemia, goraca woda, papiernie,
g — - zamiennik przedzy 5400 GORE GFO el Z b= zywnos¢, chemia, aptekarstwo
PTFE /grafit do pomp przedza _ - chemia, do pomp, zwitaszcza
§ 5400 GORE G34 - PTFE 20| e | 20y -ty ez as 2 =i wysokocisnieniowych
S . T . 7
grafit do wysokich cisnier _ _ _ - do pomp tfokowych i zaworéw,
E 200 z impregnacjg PTFE e 2 g=l chemia, elektrownie i ciepfownie
o z impregnacja PTFE e - chemia, elektrownie i ciepfownie,
E 5200 i olejem silikonowym IS8 (H1=0 AU | et e 2 o5l2 pompy ttokowe
= czysta wyprana przedza _ ; _ _ - zwiaszcza do tlenu, zywnosci, dla
g S z impregnacjg PTFE U [l lol] PRty e przemystu farmaceutycznego, agresywnej chemii
w ' : woda pitna, chemia,
£ 5100 tylko z impregnacja PTFE - | 150 | 250 |-200 | +280 - - 0-14 rafinacja cukru, papiernie
[ 4 | wyréwnanie obu przedzy _ _ - oleje mineralne i syntetyczne, para,
ot ﬂ’?ﬁ;ﬁ; "Zebra" olejem silikonowym e Sl stabe kwasy, srodek scierny, papiernie
P wzocnienie PTFE/grafitowe+aramidowe ) o $rodek $cierny, papiernie,
A2 m w narozach + olej silikonowy AR 2 2z cementownie, kopalnie
Impregnacja PTFE/aramid/grafit _ - serwopompy, medium scierne,
e m + PTFE + olej silikonowy 2 || 280 ) 259 ) S0 ) 20 2 =2 papiernie, szlamy
wyréwnanie obu przedzy _ . cementownie, medium scierne,
4120 “Zebra" olejem parafinowym 20 | 200 | 300 |-100 | +280( 10 2 3-12 | \woda éciekowa
wzmocnienie PTFE + aramid medium $cierne, papiernie,
4110 w narozach + olej parafinowy 20 | 200 | 300 /100 | +280/ 10 2 3-12 rafinacja cukru, kopalnie
ve z impregnacjg PTFE ) u medium szlifierskie i Scierne,
4100 | oleiem parztinowym 20 | 100 | 180 [-100 | +280| 10 2| 312 | Gicio lamy
przedza aramidowa staplowa _ _ gazy obojetne, oleje,
o ==l + impregnacja PTFE + olej silikonowy 2o | o)y | o | s2el] 20 15 12712 1 edium scierne, rozpuszczalniki
= ciggty aramid z impregnacja medium szlifierskie, bitumen,
g e PTFE + olej silikonowy = e R R para, rozpuszalniki neutralne
< T ciggty aramid z impregnacja silny $rodek scierny, szlam,
3100 o PTEE + olej parafinowy 25 | 100 | 100 |-100 | +280| 20 1,5 |3-12 mul, 2uzel
. ) ) . oleje, para, rozpuszczalniki,
§ 2230 | NSNS | 2 moregnada grafitowa/tojem | 20 | 20 | 50 | -10 | +180| 8 | 15 |4-10 ronpusgczaInikipneutraIne
; ; . _ _ para, woda, sfabe kwasy, oleje,
é 2220| PSS z impregnacjg PTFE/grafitowa 20 20 50 50 | +180| 10 2 2-12 rozpuszczalniki neutralne
§ 2210 3 z impregnacja PTFE 20 20 80 -50 | +180| 10 2 2-12 | zywnos¢, rozpuszczalniki
> ! . _ w woda osmotyczna i pitna,
z 1140 z impregnacjg PTFE 10 50 50 10 | +100 5 1 6-9 7ywnosc, stabe kwasy
E 1130 z impregnacja grafitowa / fojem | 10 50 50 | -10 | +100| 4 1 6-9 | roztwory neutrane, woda,
z gazy, para
Lol z impregnacjg tojem _ w woda zimna, doptywowa
§ 1120 _ i czerwonym tlenkiem Zzelaza o - - o el . [ o i pompowana, do autoklawdéw
S e e ) o _ w zywnos¢, woda pitna,
« 1110 ST e M s z impregnacja tojem 10 50 50 10 +80 3 1 6-9 rozpuszczalniki neutralne
= ) ) ) ) woda morska oleje,
5 1180 _ z impregnacjg grafitowa / fojem | 20 30 40 -20 | +120( 10 5 4-10 woda éciekowa, smary
o — ool | - : _ . papiernie, woda morska,
< 1170 5 ' | zimpregnacja PTFE 35 50 60 30 [ +180| 13 5 2-12 woda pitna, woda sciekowa
(=}
211160 z impregnacja tojem 15 30 30 -20 | +120 8 3 4-8 | woda morska, woda pitna, zywnos¢
z impregnacja wazeling / : : } ) - roztwory neutralne, oleje,
g 0021 _ woskiem / grafitem 15 408|230 2 512 gazy, stabe zasady
> | 0011 z impregnacjg PTFE 100 - | 140 | -40 | +280 8 2 3-12 | para, stabe kwasy
B} pompa wirowa pompa ttokowa zawor " warto$¢ dla gazu oksydacji 2 wartos¢ dla pary
Pakowanie
th [mm] 3 | 4 5] 6 ] 8 [0 122 1] 1516 | 18] 19 ] 2] 221241 25
Rozmiar szpuli (2 x dfugos¢) 200 x 100 350 x 150 350 x 250
Dfugos¢ zavoju [m] 240 120 80 60 30 20 60 45 40 40 30 25 25 20 15 15
Orientacyjna waga [kg] 3,5 3 3 3 3,5 3 12 12 12 13 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5
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100 35 10 55 | -10 | +260 7 2 | 2-12 | woda zimna/goraca/ kanalizacyjna, para, szlam
200 45 15 70 | -10 | +260| 15 5 | 1-13 | stabe kwasy organiczne/nieorganiczne/tugi
300 12 7 25 | -10 | +205 8 3 2-12 | para, woda morska, stona woda, sody zrac

) pompa wirowa [EH pompa ttokowa zawor

Instrukcja montazowa: USZCZELNIENIA WTRYSKIWANE

1. Usunac¢ pierscien stary i dfawnicowy rozstawczy.

2. Zamontowac pierscien zabezpieczony przed wypchnieciem uszczelnienia plecionego lub ze statego
PTFE.

3. Recznie wypetni¢ dtawnice zwigzkiem stosujac dociskacz dtawikowy do zageszczenia.

4. Zamontowac piersciert pleciony uszczelniajacy zabezpieczony przed wypchnieceim lub podktadke ze
statego PTFE po stronie dfawikowej i "zamkna¢" dtawikiem dfawnicy.

5. Dokreci¢ nakretki dtawika i $cisngc¢ zwigzek oraz uruchomi¢ pompe lub zawdér.

6. Stopniowo dokreca¢ nakretki dtawikowe, aby uzyska¢ miminalne kapanie lub "przeciek zerowy" tam,
gdzie pozwalajg warunki. Pojawienie sie jasnego dymu oznacza "hamujgce” poswiecenie srodka
smarowego i powinno by¢ pominiete.

Montaz tego uszczelnienia mozna zrealizowa¢ bezposrednio na dtawnicy za pomocg "wtryskiwacza".
Urzgdzenie to zapewnia operatorowi ogormng oszczedno$¢ czasu i pracy zawsze z optymalnymi wyni-

kami az do uzyskania "przecieku zerowego". "(
_ Instrukcja montazu: USZCZELNIENIE DEAWIKOWE
Poprawny montaz pierscienia uszczelniajacego do obudowy dtawika jest niezbedny dla

1 216 mm 5 mm dtugiej i wolnej od usterek eksploatacji.

2 292 mm 6,5 mm 1. Usunac stare uszczelnienie sciggaczem i dokfadnie oczysci¢ obudowe dtawika.

3 386 mm 9,5 mm 2. Sprawdzi¢ wat na ruchy boczne i nadmierne zuzycie. Zapewni¢, by szczelina pomiedzy
4 406 mm 12 mm wafem a obudowa byta minimalna. Maks. szczelina nie moze przekraczac 3,0% szero-

kosci uszczelnienia. Maksymalny ruch nie moze przekroczy¢ 0,1% srednicy watu.
3. Ucia¢ uszczelnienie ztgczem doczotowym lub Sciernica diamentowa (patrz ponizej) na
wiasciwag dtugosé. Zamontowac i ubic pierscienie szwami przesunietymi o 180 lub 190

do 60 1.1 )
60-100 1,07 stopni. o - ,
powyze] 100 104 4. Uzyc¢ freza tngcego TEMAC lub alternatywnie umiesci¢ uszczelnienie wokét watu lub

trzpienia o okres$lonej srednicy.
- 4 ) 5. Obliczenie dtugosci uszczelnienia - dtugos¢ uszczelnienia oblicza sie nastepujaco:

L=(D+d) xk xn/2

L - dfugosz rozwinietego krazka; D - Srednica uszczelninej komory;
d - srednica watu (wrzeciona, ttoka); k - wspoétczynnik
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